APPLICATION GUIDE: Pharmazeutika
Erfahren Sie mehr liber Luftentfeuchtung und Munters

Auf unserer umfangreichen Homepage www.munters.de finden Sie alle Informa-
tionen, die Sie benétigen.

Die Homepage bietet Ihnen aktuelle Informationen iiber unsere Luftentfeuch-
tungsgerite und -systeme. Hier konnen Sie Datenblitter unserer Produktpalette
fiir Thren personlichen Gebrauch herunterladen. Indem Sie sich anmelden,
erhalten Sie Zugang zu technischen Handbiichern und Datenprogrammen, mit
denen Sie unsere Gerite einplanen kénnen. Auflerdem finden sie Abbildungen
unserer Bauteile und Gerite, mit deren Hilfe sie unsere Gerite in ihr eigenes
technisches Konzept einfiigen konnen.

Hohe Qualitit, Produktivitit und Hygiene
in der pharmazeutischen Produktion 8 =

Munters ist der Weltmarktftihrer im Bereich Luftfeuchtigkeitsregulierung mit
Dienstleistungen und Produkten zur Behebung von Wasser- und Feuerschiden,
Luftentfeuchtung, Luftbefeuchtung und Luftkiihlung. Herstellung und Vertrieb
werden iiber konzerneigene Firmen in 30 Lindern abgewickelt. Der Konzern
hatte in 2005 ca. 3.360 Mitarbeiter und einen Nettoumsatz von € 565 Millio-
nen. Munters ist an der Stockholmer Borse (Stockholmsborsen) notiert. Weitere
Informationen erhalten Sie unter www.munters.com
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Trockene Luft fiir die moderne pharmazeutische Produktion

Empfindliche Produkte wie Puder, Tablet-
ten, Kapseln verlieren hiufig an Qualicit
und Haltbarkeit, wenn sie mit Luftfeuchtig-
keit in Beriihrung kommen. Sie verkleben,
verschimmeln oder zerbrechen. Gerite und
Rohre verstopfen und Produktion, Transport
und Lagerung werden erschwert. Eine kosten-
und zeitintensive Situation, die sich vermei-
den lisst.

Lésung: Munters-Luftentfeuchtung

Die effizienteste Methode, Rohstoffe und Pro-
dukte wihrend der Produktion, der Lagerung
und des Transports zu schiitzen, besteht dar-
in, auf eine gleich bleibende Luftfeuchtigkeit
in der Umgebung wihrend des gesamten
Produktionsprozesses zu achten, vom Rohstoff

bis zum Endprodukt, um das ganze Jahr hin-
durch optimale Bedingungen aufrechtzuer-

halten.

Munters bietet spezielle Losungen fiir jeden
einzelnen Produktionsbereich an: in Silos,
Produktionsanlagen, Lagerhallen oder im
Transportbereich wird die Luftfeuchtigkeit
stindig prizise reguliert.

Der Vorteil dieses Systems besteht darin,
dass es mit umweltfreundlicher Technologie
erhebliche Energie- und Kostenersparnisse
ermdglicht. Mit kontrollierter Luftfeuchtig-
keit kommt es zu einer betrichtlichen Ver-
besserung der Produktionskapazitit und der
Hygiene.

Sichere Lagerung und sicherer Transport von Rohstoffen

Rohstoffe: Lagerung und Transport
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Steigerung der Produktivitit, Qualitit und Hygiene

Wiegen und Mischen Produkte Situation Nutzen

Produkte Situation
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Steigerung der Produktivitit, Qualitit und Hygiene

Produkttrock.: FlieBbett, Spriihtiirme, Beschichtung Produkte Situation

Produkte Situation
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Optimierung des Endverarbeitungsprozesses

Abfiillen und Verpacken Produkte Situation Nutzen
_

Produkte Situation
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Leistungssicherung und Energieoptimierung

Lebensl. Wartung und regelm. Systemoptimierung
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Luftentfeuchtung nach dem Munters-Prinzip

Um eine ganzjihrig stérungsfreie Produktion
sicherzustellen, hat Munters Lésungen fiir alle
Produktionsbereiche entwickelt, von einzelnen
Geriten bis hin zu kompletten Luftentfeuch-
tungssystemen.

Entscheidend fiir die Herstellung trockener
Luft ist der von Munters entwickelte Adsorp-

Desiccant rotor

Dry air

Drive motor
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tionsrotor. Durch diesen Rotor werden zwei
getrennte Luftstrome geleitet: die zu ent-
feuchtende Prozessluft stromt durch den
Rotor und verlisst das Gerit als Trockenluft.
Der andere, beheizte Luftstrom entzieht dem
Rotor die Feuchtigkeit und wird als Feuchtluft
nach auflen abgegeben.

Sorption und Desorption erfolgen kontinuier-
lich nebeneinander, so dass immer Trockenluft
fiir die Produktion zur Verfiigung steht, die
eine stets gleich bleibende Qualitit unabhingig
von den aktuellen Luftbedingungen der Um-
gebung aufweist.

Die Sorptions-Luftentfeuchter arbeiten bei
jeder Temperatur ohne Einfrierprobleme.
Selbst bei niedrigen Temperaturen erreicht das
Sorptionssystem eine sehr hohe Entfeuch-

Situation

tungsleistung mit weniger Energiekosten
als jede andere Technologie. Der Einsatz von
Munters-Systemen verhindert Qualititsverluste
und Produktionsstérungen im gesamten Pro-
duktionsbereich. Unsere Kompetenz ist Thr
Vorteil!

Kontrolle der relativen und absoluten Luft-
feuchtigkeit fiir einwandfreie und sichere Um-

gebungsbedingungen:

e Fiir den Transport und die Lagerung
empfindlicher Rohstoffe und Produkte

¢ In allen Produktionsbereichen

e In Kiihl- und Tiefkiihlanlagen

e Quer durch alle Phasen der Produktion bis
hin zur Lagerung der Endprodukee

Sprechen Sie uns an — wir beraten Sie gern!

Um eine ganzjahrig stérungsfreie Produktion sicher-
zustellen, hat Munters individuell zugeschnittene
Losungen fur alle Produktionsbereiche entwickelt,
von einzelnen Geré&ten bis hin zu kompletten Luftent-

feuchtungssystemen.
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